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Die folgenden Angaban sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Sannmelkasten fiir einen Warmetauscher und Verfahren zu dessen Herstellung 

(g) Ein Warmetauscher, insbesondere ein Verdampfer, be- 
sitzt mehrere von einem fnneren Warmetausch medium 
durchstromte Rohre, die in einer oder mehreren Reihen in 
Stromungsrichtung eines auSeren Warmetauschmedl- 
ums hintereinanderiiegend angeordnet sind. Dabei miin- 
det jedes Rohrende in einen Sammelkasten und der Sam- 
melkasten ist am Ende seiner Langserstreckung mittels 
AbschluBdeckein geschlossen. Zur Vereinfachung des 
Sammelkastens sind die AbschluBdeckel (2) mit einem 
Bauteil (1) des Sammelkastens (14) einstuckig ausgefuhrt 
und in etwa rechtwinkligzu dessen Langserstreckung um- 
gebogen. 
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Bcschreibung 

[0001] Die Erfindung bciriffl cinen Sammelkasten fiir ei- 
nen Warmciauixher, insbesondere einen Vferdampfer einer 
Kraftfahrzeugklimaanlage, der ini Oberbegriif des An- 5 
spruchs 1 angebenen Gattung. Weilerhin bctrifft die Erfin- 
dung ein Verfahren zur Herstellung eines Sammelkastens 
fur einen Wamietauschcn 

[0002] In der DE43 05 060A1 wird ein Saminelkasten 
fiir einen "Wannetauscher mit mehreren von cinem inncren lO 
Warmetauschmedium durchstroniten Rohren, die in einer 
Oder mehreren Reihen in Stromungsrichtung eines auBeren 
Warmetauschmediums hintereinanderliegend angeordnet 
sind beschrieben. Dabei miindet jedes Rohrende in einen 
Sammelkasten, der aus einem Deckel und einem Bodcn ge- 15 
bildet ist und der mit separaten AbschluBdeckeIn am Ende 
seiner H^gserstreckung geschlossen isi und in Langsrich- 
tung vcrlaufcndc inncrc Trcnnwandc aufwdst. 
[0003] In der DE 198 26 881 A 1 ist ein Warmeiibertrager 
mit einem Sammelkasten aus Blech beschrieben, der aus ei- 20 
ner vorbereiteten Platine besleht. Aus der Platine wird ein 
im wesentlichen ebener, mil Durchziigen fiir Hachrohre ver- 
sehener Boden gebildet, an welchem beidseiis um Langs- 
kanten abgebogene Teile anschlieBen, die jeweils wenig- 
stens eine Kainiiier mil deiii Boden bilden und deren Langs- 23 
rander, die im wesentlichen lotrechi zum Boden zuiiickge- 
fuhrl sind und flachig aneinanderliegen, mil mehreren La- 
schen versehen sind, die in Aussparungen des Bodens einge- 
steckt und auf der AuBenseite des Bodens verstemmt sind. 
[0004] Der Erfindung liegl die Aufgabe zugrunde, einen 30 
Sammelkasten der gattungsgemaBen An zu schaffen, der 
einfacher im Aufbau ist, und ein Verfahren zur Herstellung 
eines solchen Sammelkastens zu entwickeln. 
[0005] Diese Aufgabe wird durch einen Sammelkasten 
mit den Mo'kmalen des Anspruchs 1 und beziiglich des ^^r- 35 
fahrens durch die Merkmale des Anspruchs 18 gelost. Durch 
die erfindungsgemaBe Ausfiihrung des Sammelkastens wird 
die Teileviclfall gesenkt, und durch einfachere Gestaltung 
und Verringerung der Anzahl der Dichtfiachen wird die 
Dichtigkeit des Sanmrielkastens erhohL 40 
[0006] In Ausgestaltung der Erfindung wird vorgesehen, 
daB die AbschluBdeckel am Boden des Sammelkastens an- 
geformt sind, Hierdurch ergeben sich Vorteile bei der Her- 
stellung des Sammelkastens, da die gerade Biegekante zwi- 
schen AbschluBdeckel und Boden das Umbiegen der Ab- 45 
schluBdeckel erleichtert Bei einer anderen Ausgestaltung 
des Sammelkastens kann es vorteilbaft sein, daB der Ab- 
schluBdeckel am Deckel des Sammelkastens angeformt isu 
beispielsweise. wenn der Sanunelkasten einen ini wesentli- 
chen rechtwinkligen Querschnitl aufweist. Des weiteren 50 
kann auch eine Ausfiihrung in Betracht kommen, bei der 
mindestens einer der AbschluBdeckel am Boden und minde- 
sten einer am Deckel angeformt ist. 

[0007] GemaB einer weiteren Ausfiihrung svariante der 
Erfindung wird vorgesehen, daB die Oltnungen fur die An- 55 
schiuBrohre in die AbschluBdeckel iniegriert sind. Hier- 
durch ergeben sich besonders giinstige Stromungsverhalt- 
nisse im Sammelkasten. Eine weitere Ausgestaltung der Er- 
findung sieht von daB die EinlaBofFnung kreisrund gestaltei 
ist und zur Aufnahme entsprechend gestalteter AnschluB- 60 
rohre dient. Des weiteren kann vorgesehen sein, daB die 
Auslafiofifhung oval gestaltei ist, was insbesondere bei Sam- 
melkasten mit geringer Bauhohe von Vorteil ist. Die ovale 
Form ermoglicht die ReaHsierung eines verbalmismaBig 
groBcn OfEhungsqucrschnitts bei AbschluBdeckeIn, dcrcn 65 
Hohe und Breite nicht identisch sind. Dadurcb wird der 
Druckverlust des Kuhlmediums minimiert. 
[0008] GemaB einer weiteren Ausgestaluing der Erfin- 
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dung sind die Offnungen fiir die AnschluBrohre mil Durch- 
ziigen versehen. Der Durchzug kann fiir die Aufnahme des 
AnschluBrohres und Verbindung mit diesem genutzt wer- 
den. In besonders yorteilhafter Ausgestahung ist der Durch- 
zug konisch gcstaltet, um einen Obergang zu einer anderen 
Form und/oder GroBe des Querschniits zu schafTen. Das 
ebenfalls konische AnschluBrohr ist bei dieser Ausgestal- 
tung mittels einer KegeipreB verbindung ohne Verwendung 
weiierer Bauteilc mit dem Sammelkasten verbunden. In ei- 
ner zweckmaBigen Weiterbildung der Erfindung ist derDek- 
ke] mil dem Boden des Sammelkastens einstiickig ausge- 
fiihrt. Hierdurch ergibi sich eine weitere Verringerung der 
Teilezahl und eine Verringerung der Dichtfiachen gegentiber 
der zweistuckigen Ausfiihrung. 

[0009] Eine weitere Ausgestaltung eines Sammelkastens 
aus Boden und Deckel sieht vor, daB der Boden mit seitlich 
hochsiehendem Rand ausgefiihn ist. Der Rand umgreift den 
Deckel und gcwahrlcistct cine sichcrc und dichtc \fcrl6tung 
von Boden und Deckel. Es kann dariiber hinaus vorgesehen 
werden, daB die AbschluBdeckel mit in Langsrichtung des 
Sammelkastens abgewinkeltem Rand ausgefuhrt sind. Der 
Rand uberlappt den Sammelkasten in L^gsrichtung, wo- 
durch eine sichere und dichte Verl(3tung gewahrleistet ist 
[0010] Eine weitere Ausgestaltung sieht vor, daB der Rand 
der AbschluBdeckel an der Innenseite des Saimiielkaslens 
anliegt. Altemativ ist vorgesehen, daB der Rand der Ab- 
schluBdeckel auBerhalb des Sammelkastens an diesem an- 
liegt. Der Rand der AbschluBdeckel kann auch an der Innen- 
seite und an der AuBenseite des Sammelkastens anliegen. 
ZweckmaBig umfaBt der Rand der AbschluBdeckel die quer 
zur Langsrichtung angeordnete Kante des Sarmmelkastens, 
vvobei der Deckel insbesondere tiefgezogen ausgefuhrt ist. 
Hierdurch wird eine zusatzliche Abdichtung des Sammelka- 
stens erreicht. Dabei ist es zweckmiiBig, daB der Rand der 
AbschluBdeckel durch Randabschnitte gebildet ist. Durch 
die Aussparungen kann der Rand in arinahemd gerade um- 
gebogene Abschnitte unterteilt und damit das Risiko der 
Faltenbildung bei der Umformung vermindert und die Um- 
formwerkzeuge einfacher gestaltet werden. 
[0011] Zur Erhohung der Steifigkeit des Sammelkastens 
kann der Deckel und/oder der Boden quer zur Langsrich- 
tung des Sammelkastens Versteifiingssicken aufweisen. 
[0012] In einer weiteren Ausgestaltung ist der Deckel ein- 
stiickig mit der in Langsrichtung des Sammelkastens veriau- 
fenden IVennwand ausgefuhrt. Hierdurch eigibt sich eine 
Verringerung der Teilezahl und damit eine Briidhung der 
ProzeBsicherheit 

[0013] Eine Ausgestaltung des erfindungsgemSBen Ver- 
fahrens sieht vor, daB die Stanz- und XJmformschritte zur 
Bildung des Bauteils mit den AbschluBdeckeIn mittels eines 
gemeinsamen Wericzeugs ausgefiihrt werden. Durch Ver- 
wendung eines gemeinsamen Werkzeugs wird die Anzahl 
der benotigten Wericzeuge sowie die Werkzeugkosten ge- 
senkt. 

[0014] In einer Ausgestaltung des erfindungsgemaBen 
Verfahrens beinhalten die Stanz- und Umformschritie auch 
das Hnbringen der Offnungen einschlicBlich der Durchziige 
sowohl fiir die Warmetauscherrohre als auch die AnschluB- 
rohre. Auf diese Weise kann der Verfahiensablauf reduziert 
werden. 

[0015] Eine weitere Ausgestaltung des erfindungsgema- 
Ben Verfahrens sieht vor, daB die Stanz- und Umformschriue 
ein Biegen von in Langsrichtung verlaufenden Streifen zu 
seitlich hochstehenden Randem beinhalten. Dieser Arbeits- 
schritt kann cinfach im vorhandcncn Wcrkzcug intcgricrt 
werden, so daB spatere Aibeitsschritte und ein zusatzliches 
Werkzeug entfallen. 

[0016] Eine weitere Ausgestaltung des erfindungsgema- 
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Ben Verfahrens sieht vor, daB das in eiwa rechlwinklige IJin- 
biegen der AbschluBdcckcl als separator Arbeitschrilt nach 
den Stanz- und UmformschriUen fur die ubrige Fonngcbung 
des Bauteils erfolgt. Das rechlwinklige Unibiegen der Ah- 
schluBdeckel kann mitlels eines einfachen Werkzeugs 
durchgefiihrl werden, wobei eine zeitlich versetzie Durch- 
fuhrung dieses Arbeitsschritls die Zuganglichkeit eines 
Werkzeugs zur Durchfiihrung der Stanz- und Umfonn- 
schritte zur Platine vergroBert. Dadurch kann dieses Werk- 
zcug cinfacher und kostengunstigcr hergestellt werden. 
[0017] £s wird als zweckmaBig erachtet, da6 das in etwa 
rechtwinklige IJmbiegen der AbschluBdeckel vor der Mon- 
tage des Deckels erfolgt. Dies ist insbesondere dann vorteil- 
haft, wenn Deckel und Boden als separate Bauteile ausge- 
fuhrt sind. Dies koinmt insbesondere dann in Betracht, wenn 
der in Langsrichtung des Sammelkasiens abgewinkelte 
Rand der AbschluBdeckel an der Inncnseiie des Sammelka- 
stcn anlicgt. In dicscn Fallen konncn Deckel und Bodcn des 
Sanunelkastens einfach aufeinander nnontiert werden. 
[0018] Eine weitere Variante des Verfahrens besteht darin, 
daB Boden und Deckel des Sanunelkastens einstuckig her- 
gestellt warden. Durch die einstiickige Herstellung von Bo* 
den und Deckel des Sanunelkastens kann die Ibileanzahl 
auf ein Minimum reduzierl sowie die Anzahl der Dichtfla- 
chen gesenkl werden. Es ist auch inoglich, daB das in etwa 
rechtwinklige Umbiegen der AbschluBdeckel nach der 
Montage des Deckels erfolgt. Diese Ausgestaltung ist insbe- 
sondere dann vorteilhaft, wenn Boden und Deckel des Sam- 
melkasiens einstuckig hergestellt werden. ZweckmaBig ist 
diese Ausgestaltung dann, wenn der in Langsrichtung des 
Sammelkastens abgewinkelte Rand der AbschluBdeckel an 
der AuBenseite des Sanmielkastens anliegt, d. h. diesen 
ubergreift. In diesen Fallen konnen die AbschluBdeckel 
nach dem Montieien von Deckel und Boden einfach etwa 
rechtwinklig umgebogen werden. 

[0019] Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden im 
folgenden anhand der Zcichnung naber erlautert. Es zeigen: 
[0020] Fig. la bis Ic eine Platine des Bodens fiir einen 
Sanunelkasten, wobei Fig. la die Ansicht von unten. Fig. lb 
die Seitenansicht und Fig. Ic die Draufsicht darstellt, 
[0021] Fig. 2 eine perspektivische Ansicht des Bodens aus 
Fig. 1 mit umgebogenen Abschlufideckeln, 
[0022] Fig. 3 eine perspektivische Ansicht des Sammelka- 
stens aus Boden und Deckel, 

[0023] Fig. 4 eine perspektivische Ansicht des Sammelka- 
stens mit an der Ausla66fFnung raontiertem AnschluBrohr, 
[0024] Fig. 5 eine perspektivische Ansicht eines Sammel- 
kastens mit Versteifungssicken im Deckel, 
[0025] Fig. 6a bis 6d die Platine eines erfindungsgemaBen 
einstiickigen Sammelkastens, wobei Fig, 6a die Ansicht von 
unten. Fig. 6b die Seitenansicht auf die Langsseite des Sam- 
melkastens, Fig. 6c die Draufsicht und Fig. 6d die Seitenan- 
sicht auf die Seite der AbschluBdeckel darstellt, 
[0026] . Fig. 7 den Sammelkasten aus Fig. 6 mit umgebo- 
genen AbschluBdeckeln, 

[0027] Fig. 8 eine AusfUhrungsvariante der AbschluBdek- 
kel. 

[0028] Ein in Fig. 3 dargeslellter Sammelkasten 14 fiir ei- 
nen Warmetauscher besteht aus einem Boden 1 und einem 
Deckel 15, die als separate Bauteile aus Blech hergestellt 
sind, wobei es sich um je eine Platine mit definierten Ab- 
messungen handelt Der Boden 1 des Sammelkastens 14 ist 
in Fig, la bis Ic dargestellt. An den Querseiten des Bodens 1 
sind AbschluBdeckel 2 angefomn, deien Form etwa der 
Form dor Qucrschnittsflachc des Sanraiclkaslcns 14 cnt- 
spricht. In Langsrichtung des Sammelkastens 14 gesehen 
sind in den Boden 1 zwei Reihen als Langloch ausgebildeter 
Offhungen 3 eingebracht, die mil Durchzugen 4 versehen 



sind und zur Aufnahrae der von einem Warmetauschme- 
dium durchstrbmten Flachrohre dienen. Der Boden 1 weist 
auBerdcm quer zur Langsrichtung des Sammelkastens 14 
verlaufende OfFhungen 7 mit Durchzugen 8 auf, die zur 
5 Aufnahme von Quertrcnnwanden dienen, die den Sammel- 
kasten 14 in seiner Langsrichtung in mehrere Kammem un- 
terteilen. 

[0029] Einer der AbschluBdeckel 2 weist eine kreislor- 
mige. mil einem Durchzug 13 versehene EinlaBofFnung 5 

to auf. Der benachbart angeordnete AbschluBdeckel 2 weist 
eine ovale, mit einem Durchzug 14 versehene AuslaBoff- 
nung 6 auf. Altemaiiv hierzu kann auch vorgesehen werden. 
daB die AuslaBofTnung 6 und die Einlafioffnung 5 an gegen- 
iiberliegenden Seiten des Sanmielkastens 14 angeordnet 

15 sind. Dies ist abhangig von der konstrukti ven Auslegung des 
Warmetauschers unter Beriicksichtigung der Anzahl der 
Reihen der von Warmeiauschmedium durchstromten Rohre, 
der Stromungsfuhrung im Warmetauscher und dgl.. Dor Bo- 
den 1 weist Aussparungen 9 auf, mittels derer - wie spater 

20 noch erlautert - der Deckel 15 auf dem Boden 1 positioniert 
und versteimnt wird. 

[0030] Fig. 2 zeigt den Boden 1 mit rechtwinklig imtigebo- 
genen AbschluBdeckeln 2. Der Boden 1 weist seitlich in 
Langsrichtung des Sammelkastens 14 verlaufende hochste- 

25 hende Rander 10 und an den AbschluBdeckeln 2 vorgesc- 
hene Rander 11, die in Langsrichtung des Sammelkastens 
iiber die Ebene der AbschluBdeckel 2 hervorstehen, auf. 
[0031] Die Position des Deckels 15 wird durch Laschen 
16 festgelegt, die durch die Ausspamngen 9 ragen, wie dies 

30 aus Fig. 3 ersichtlich ist. Der Rand 10 des Bodens iiberlappt 
den Deckel 14, wodurch eine groBere Anlage- bzw. Lotfla- 
che geschaffen wird. Altemauv hierzu kann der Rand 10 
auch innerhalb des Deckels 15 anliegend ausgebildet wer- 
den. Der Rand 11 der AbschluBdeckel 2 liegt innerhalb des 

35 Deckels 15 des Sammelkastens 14 an diesem an, Der Sam- 
melkasten 14 weist eine in seiner Langsrichmng verlaufende 
Trennwand 28 auf GemaB Darstellung in Fig. 4 ist an der 
EinlaBoffnung 6 mit dem Durchzug 13 ein an seinem Ende 
oval umgeformtes AnschluBrohrende 17 befestigt. Bei koni- 

40 scher Austuhrung des Durchzugs 13 kann dieses AnschluB- ' 
Fohrende 17 mittels einer KegelpreBverbindung befestigt 
sein. Der Deckel IS besitzt Offnungen 19, die die Position 
einer Trennwand festlegen, die mit an ihrer Unterkante an- 
gebrachten Laschen in die Offnungen 7 im Boden 1 des 

45 Sammelkastens 14 ragen und mit an ihrer Oberkante ange- 
brachten Laschen in die OfTnung 19 des Deckels 15 greifen. 
[0032] Der Deckel 15 des Sammelkasten 14 kann entspre- 
chend dem Ausffuhrungsbei spiel der Fig. 5 Versteifungssik- 
ken 18 besitzen, die durch quer zur Langsrichtung des Sam- 

50 melkastens angeordnet Vertiefungen gebildet werden. AUer- 
dings konnen die Versteifungssicken 18 auch durch Erho- 
hungen gebildet werden. Auch am Boden 1 des Sammelka- 
stens 14 konnen Versteifungssicken 18 ausgebildet sein. 
[0033] Das Verfahren zur Herstellung des Sammelkastens 

55 14 erfolgt im wesentlichen in den Arbeitsschritten, die aus 
Fig. 1 bis 3 ersichtlich sind. Fig. labis Ic zeigen den Boden 
1 mit angeformten AbschluBdeckeln 2 nach der Diu-chfuh- 
rung der in einem gemeinsamen Werkzeug erfolgten Stanz- 
und Umformschritte. Die Stanz- und Umformschriite bein- 

60 halten das Einbringen der Offnungen 3, 5, 6, 7 und 9 und der 
Durchztige 4, 8, 12 und 13 sowie das Umbiegen der Rander 
10 und 11. Fig. 2 zeigt den Boden 1 nach dem Umbiegen der 
AbschluBdeckel 2, das nach den Stanz- und Umformschrit- 
ten erfolgL Nach dem Umbiegen der AbschluBdeckel 2 wird 

65 der Deckel 14 auf dem Bodcn 1 positioniert, indcm die La- 
schen 16 in die Offnungen 9 greifen. Danach erfolgt eine R- 
xierung durch Verstemmen der Laschen 16 am_JRand der 
Offnungen 9. Den auf diese Weise montieiten Sammelka- 
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sien zeigt Fig. 3. 

[0034] In einer anderen AusfUhrungsfomi eines Sanunel- 
kastens 22 sind Bodcn und Deckel einteilig hergcstellt wie 
dies in Fig. 6 gezeigt isL Ein Deckel 27 des Sammelkastens 
22 isl aus zwei in Langsrichtung seidich am Boden 1 ange- 5 
formien Bereichen gebildet, die bogenformig parallel zur 
Langsachse des Sammelkastens 22 gewolbt sind und die mil 
Laschen 20 in mittig im Boden gelegene Aussparungen 21 
greifen und dort verstemmt sind. Die AbschluBdeckel 2 be- 
sitzen einc kreisformige AuslaBofFnung 23 mit einem 10 
Durchzug 24 und eine kreisformige HinlaBoffnung 25 mit 
einem Durchzug 26. Ein Veifahren zur Herstellung eines 
einstiickig ausgefiihrten Sammelkastens 22 sieht vor, nach 
der Durchfiihrung der Stanz- und Umformschritte zum Ein- 
bringen der OfTnungen und Durchziige, die schon bei der 15 
Herstellung des zweiteiligen Sammelkastens beschrieben 
warden, zuerst den Deckel 27 zu formen, wie in Fig, 6 dar- 
gcstcllt, und in cincm daraufiFolgcndcn Schritt die AbschluB- 
deckel 2 elwa rechtwinklig umzubiegen. Fig, 7 zeigt einen 
Sammelkasten 22 mit umgebogenen AbschluBdeckeln 2. bei 20 
dem die Rander 11 der AbschluBdeckel 2 innerhalb des 
Sammelkastens 22 anliegen. 

[0035] Die AbschluBdeckel 2 konnen wie in Fig. 8 gezeigt 
auch mit einem Rand versehen sein, der durch Randab- 
schnitte 27 gebildet ist. Diese AbschluBdeckel 2 konnen so- 25 
wohi am Deckel als auch am Boden des Sammelkastens an- 
geformt sein. Die Randabschnitte 27 des AbschluBdeckels 
sind so ausgebildet, daB sie an der AuBenflache des Sam- 
melkastens anliegen. 

30 

Patentanspruche 

1. Sammelkasten fiir einen Warmetauscher, insbeson- 
dere einen Verdampfer mit mehreren von einem inne- 
ren Warmetauschmedium durchstromten Rohren, die 35 
in einer oder mehreren Reihen in Stroraungsrichtung 
eines auBeren Warmetauschmediums hintereinander- 
liegend angeordnet sind, wobei mindestens ein Roh- 
rende in einen Sammelkasten (14, 22) miind&t und der 
Sammelkasten (14, 22) am Ende seiner Langserstrek- 40 
kung mittels AbschluBdeckeln (2) geschlossen ist, da- 
durch gekennzeicfanct^ daB die AbschluBdeckel (2) 
mit einem Bauteil des Sammelkastens (14^ 22) einstiik- 
kig ausgefuhrl und in etwa rechtwinklig zu dessen 
Langserstreckung umgebogen sind. 45 

2. Sammelkasten nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die AbschluBdeckel (2) am Boden (1) des 
Sammelkastens (14, 22) angeformt sind. 

3. Sammelkasten nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die AbschluBdeckel (2) am Deckel (15) 50 
des Sammelkastens angeformt sind. 

4. Sammelkasten nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi mindestens einer der AbschluBdeckel (2) 
am Boden (1) und mindestens ein^ der AbschluBdek- 
kel (2) am Deckel (15) des Sammelkasten (14; 22) an- 55 
geformt ist. 

5. Sammelkasten nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens einer der Ab- 
schluBdeckel (2) eine oder mehrere Offnungen (5, 6; 
23, 25) fur AnschluBrohre besitzL 60 

6. Samnjelkasten nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mindestens eine der Offhungen, insbe- 
sondere die EinlaBoffnung (6, 25), kreisrund ist. 

7. Sammelkasten nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB mindestens cine der OfFnungcn, ins- 65 
besondere die AuslaBoffnung (6), oval ist. 

8. Sammelkasten nach einem der Anspriiche 5 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens eioe der Off- 
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nungen (5, 6; 23. 25) mit einem Durchzug (4, 8: 24, 26) 
versehen ist. 

9. Sammelka< - nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ; r Durchzug (4, 8; 24, 26) konisch ist. 

10. Sammelkasten nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Boden (1) und der 
Deckel (27) einstiickig ausgefiihrt sind. 

11. Sammelkasten nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Boden (1 ) mit seitlich 
angeordneten bochstehenden Riindem (10) ausgefuhrt 
ist. 

12. Sammelkasten nach einem der Anspriiche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB die AbschluBdeckel (2) 
mit in Langsrichtung des Sammelkastens abgewinkel- 
tem Rand (11) ausgefiihrt sind. 

13. Sammelkasten nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi der Rand (11) der AbschluBdeckel 
(2) an der Inncnscitc des Sammelkastens (14, 22) an- 
liegt. 

14. Sammelkasten nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Rand (U) der AbschluBdeckel 
(2) an der AuBenseite des Sammelkastens (14, 22) an- 
liegt. 

15. Sanmielkasten nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Rand (11) der AbschluBdeckel 
(2) an der Innenseite und an der AuBenseite des Sam- 
melkastens (14, 22) anliegt. 

16. Sammelkasten nach Anspruch 14 oder 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Rand (11) der AbschluBdeckel 
(2) durch Randabschnitte (27) gebildet ist. 

17. Sammelkasten nach einem der Anspn-iiche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Deckel (15) und/odcr 
der Boden (1) quer zur Langsrichtung des Sammelka- 
stens verlaufende Versteifiingssicken (18) aufweist, 

18. Sammelkasten nach einem der Anspriiche 1 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Deckel (15) einstiik- 
kig mit der in Langsrichtung des Sammelkastens ver- 
laufenden Trennwand (28) ausgefuhrt ist. 

19. Verfahren zur Herstellung eines Sammelkastens 
(14, 22) fiir einen Warmetauscher, insbesondere einen 
Verdampfer mit mehreren von einem inneren Warme- 
tauschmedium durchstromten Rohren, die in einer oder 
mehreren Reihen in Stromungsrichtung eines auBeren 
Warmetauschmediums hintereinanderliegend angeord- 
net werden, wobei mindestens ein Rohrende in einen 
Sammelkasten (14, 22) eingefiihri und der Sammelka- 
sten am Ende seiner Langserstreckung mittels Ab- 
schluBdeckeln (2) geschlossen wird, daduich gekenn- 
zeichnet, daB die Platine eines Bauteils eines Sammel- 
kastens um die AbmaBe der AbschluBdeckel (2) ver- 
gr5Bert ausgefiihrt wird und die als AbschluBdeckel 
votgesehenen Bereiche der Pladne mindestens anna- 
hemd rechtwinklig umgebogen werden. 

20. Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mittels eines gemeinsamen Werkzeugs 
Sianz- und Umformschritte zur Bildung des Bauteils 
mit dem AbschluBdeckel (2) ausgefiihrt werden. 

21. Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Stanz- und Umformschritte das Ein- 
bringen der OfTnungen fiir die AnschluBrohre (5, 6, 23, 
25) beinhalten. 

22. Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Offnungen fur die AnschluBrohre (5, 
6, 23, 25) als DurchzOge (4, 8, 24, 26) ausgemhrt wer- 
den. 

23. Verfahren nach einem der Anspriiche 20 bis 22, 
dadurch gekennzeichnet daB die Stanz- und Umform- 
schritte ein Biegen von in Langsrichtung veriaufenden 
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Strcifen zu seitlich hochstehenden R^dem (11) bein- 
halten. 

24. Verfahren nach einem der Anspniche 20 bis 23, 
dadurch gekennzeichnet, dafi das in etwa rechtwinklige 
Umbiegen der AbschluBdeckel (2) als separater Ar- 5 
beilsschritl nach den Slanz- und UmfomischriUen fur 
die iibrige Formgebung des Bauteils erfolgl. 

25. Verfahren nach Anspruch 24, dadurch gekenn- 
zeichneu daB das in etwa rechtwinklige Umbiegen der 
AbschluBdeckel (2) vor der Montage des Deckels (15) lO 
erfolgi. 

26. Verfahren nach Anspruch 24, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das in etwa rechtwinklige Umbiegen der 
AbschluBdeckel (2) nach der Montage des Deckels 
(15) erfolgt 15 
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